
“Changes call for 
innovation, and 

innovation 
leads to 

progress.”



With the simplest 
of solutions, you 

have the ability to 
significantly 
increase the 

efficiency of some 
basic, time 

consuming tasks



Direct dispensing of 
single or multiple 
ingredients into a 
mixer, or directly 

into a mold allows 
for operators to 

accomplish other 
important tasks…

Instead of wasting 
time weighing 
buckets. 



Direct GRAVITY 
dispensing of single 

or multiple 
ingredients into a 
mixer, or directly 

into a mold allows 
for operators to 

accomplish other 
important tasks…



Adapting standard “OFF THE SHELF” 
technology, human effort

can be reduced, and human error 
can be eliminated. 



Multiple machine locations 
can be fed from ONE primary 

Material Kitchen!



Do your resin batch weights look 
like this?OR THIS ?!?

This is what is possible 
with simple resin dispense 

automation.



A CENTRAL resin automation system can 
allow for the creation of a KITCHEN 
where ALL of your raw materials STAY. 

Make you molding area safer by locating 
ALL of your resin boxes together.



Minimize LIFT TRUCK traffic in your 
manufacturing/molding area with centralized material 
supply



Your workforce will thank you!



BAR CODES or RFID tags can 
eliminate employee memory 
and interaction.



BAR CODES or RFID tags can allow 
the tracking and mining of CRITICAL 
data. 



Track the exact amount of material 
that has been used for any given 
production cycle, part count, shift, 

etc. 

Virgin HDPE ‐ $ 0.80 ‐ $ 1.00/lb
Compounded ‐ $ 1.30/lb ‐ $ 1.50/lb



8 parts/hr x 8hrs = 64 parts
64 parts = 6400 lbs
5% = 320 lbs overdosed

If you are running a 100 lb part, and 
it is consistently 5% overweight…

320 lb x $ 0.90 = $ 288.00/day
$ 288.00 x 255 days = $ 73,440.00

SAVINGS IN RAW MATERIAL



EXPORT data into your ERP or MRP 
software using standard off the shelf 
OPC interface options.

Stay ahead of the competition by 
knowing exactly where you stand


